GKT SUALTI QAYNAQ AXININI

QURUTMA SOBASI

SUALTI QAYNAQ AXININI QURUTMA SOBASI

« Fabrikdan ¢ixdigdan sonra ilk istifadede sualtl gaynaqg axini 2 saat arzinde minimum 300°C —
maksimum 350° temperaturda saxlanilaraq zarbe prosesindan kegir.

« [kinci marhaslode sobada temperatur 130°C-a endirilir ve axin tetbiq sahasine kegens gader sobada
saxlanilir.

« Sonra sualti gaynaq axini alt dispenser vasitasile taknalara toklllr ve her istifads U¢lin lazim olan
migdarda tez bir zamanda tatbiq ndqgtasine aparila biler.

GKT-250
SUALTI QAYNAQ AXININI QURUTMA SOBASI

Umumi malumat

Hacm 250 kq
Hunddarlak 138 sm

Eni — Darinliyi 120-140x75 sm
Maksimum isitme tempraturu 0-400°C
Muharrik guci 6000 w
Omaliyyat gearginliyi 380V
©maliyyat cerayani 15A

Caki 230 kq

Standart ve ®lava Avadanliq
6051700012 Bu Sifaris Kodu Biitiin Avadanliglara aiddir

GKT-350
SUALTI QAYNAQ AXININI QURUTMA SOBASI

Umumi malumat

Hacm 350 kq
Hunduarlak 156 sm
Eni — Darinliyi 150x78 sm
Maksimum isitma tempraturu 0-400°C
Muharrik glci 7500w
Omaliyyat garginliyi 380V
Omaliyyat cerayani 19A

Caki 390 kq

Standart va ®lave Avadanliq

6051700013 Bu Sifaris Kodu Biitlin Avadanliglara aiddir
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